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Garantie

Fur die BOSCH Combi-Bohrmaschinen, alle Zusatzgerate und
Teile leisten wir 6 Monate Garantie nach den geltenden Ver-
kaufsbedingungen, jedoch nicht fiir Schaden, die auf Uberla-
stung oder unsachgeméBe Behandlung der Maschine oder der
Gerate zurtckzufiihren sind. Wahrend der Garantiezeit keine
Eingriffe’'vornehmen.

Bei allen Bearisteindunaan senden Sie bitte die Maschine unzer-
legt an den Lieferer.Oder an.eine unserer anerkannten Kunden-
dienstwerkstétten. Eine Instendsetzung in Fremdwerkstatten ist
nicht ratsam.
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Bohrmaschinen zum SYSTEM E

die Antriebsmaschinen
fur jeden Haushalt
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Merkmale der Antriebsmaschine E21 S

Aufbau der gesamten Maschine voll schutzisolie:t.
Dadurch ist der Betrieb auch an ungeerdeten Steckdosen

“gefahrlos. Spannungsverschleppung vom Bohrer auf das

Gehause der Maschine unméglich.

3 m Kabel mit Kabeltulle, Entlastungsklemme und Stecker
nach Vorschrift.

Automatischer Uberlastschalter mit Einschaltknopf zum
kontrollierten Einschalten. Unempfindlich gegen Erschiit-
terungen.

Stoérschutzkondensator fiir Rundfunk und Fernsehen.

Zweipoliger Druckerschalter mit Feststellknopf. Ausge-
schaltet ist der gesamte Motorteil vom Netz getrennt.
Unempfindlich gegen Erschitterungen.

Einfach zu entfernende Abdeckkappe erleichtert Kohle-
bursten- und Kollektorkontrolle. Kohlebiirsten miihelos
auswechselbar.

Selbstjustierendes Sinterbronze-Gleitlager mit Olspeicher,
dauergeschmiert.

Isolierstoffgeh&use aus bruchsicherem, glasfaserverstark-
tem Superpolyamid.
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GieBharzimprégnierte, hochwérmebestéandige Ankerwick-
lung.

Rraftige, wartungsfreie und staubgeschiitzte Prazisions-
wilziager nehmen alle auftretenden Krafte auf.

Anker-und Cetriehewellenlager sind in einem gemein-
samen gescnderten Metallkafig gefuhrt. Ein Verschieben
und Losritteln it ausgeschlossen.

Zweistufiges Ziehkeilgetrizbe \'nit arbeitsgerecht liegen-
dem Umschalthebel. Umschaiting-soivohl im Stillstand als
auch im Leerlauf der Maschine mé&glich.

Einsatzgehértete, schragverzahnte, gerduscharme Zahn-
réder.

Sauber bearbeitete Stahlhiilse, vermessingt, zentrisch zur
Spindel, garantiert sicheren Sitz der Vorsatzgerite.

Fahrungsnut fir Montage des Schlagbohrvorsatzes.

Breite Schliisselflaiche SW 17 14Bt miihelos Bohrfutter und
Vorsatzgerate anbringen und abnehmen.

Stabiles zentriertes Zahnkranzbohrfutter mit hoher Spann-
kraft. Spannbereich bis 10 mm .
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Getriebeumschalthebels o
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Technische Daten EQ]I@ EH"@ E"“ N—— - } o
Bohrfutterspannbereich 2,0 bis 10 mm @ 0,5bis 8 mm @ 0,5 bis 8 mm @ M i
Bohrleistung in Stahl |
mit Vorsatzgetriebe S 26 13 mm @ 13mm @ —
Bohrleistung in Beton
mit Schlagbohrvorsatz S 30 10/6 mm @ 6 mm @ =
Leistungsaufnahme 310 W 300 W 280 W ®
Leistungsabgabe 165 W 165 W 150 W o
Leerlaufdrehzahl 900/3000 U/min 3000 U/min 3000 U/min
Vollastdrehzahl 460/1520 U/min 1550 U/min 1600 U/min
Bohrfutter-AnschluBgewinde '/2”-20 NF-2 '/2”-20 NF-2 1/2”-20 NF-2- (2]
Spindelhalsdurchmesser 43 mm 43 mm 43 mm
Gewicht 1,65 kg 1,38 kg 1,35 kg o
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Bohrmaschinensitze
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bohren Holz, Metall, Kunststoff, Mauerwerk
* Beton mit Schlagbohrvorsatz S 30

iZie e

Schlagbohrfeste Schlagbohrfeste Bohrmaschine
Bohrfutter 0,5-8 mm
Bohrfutterschliissel
Bedienungsanleitung

2-Gang-Bohrmaschine
Bohrfutter 2-10 mm
Bohrfutterschlussel
Bedienungsanleitung

Ml

Boiirmaschine
Bohrfuticr'0,6-£-mm
Bohrfuttersch'usse!
Bedienungsanleiiing

Schlﬂsselfléche—l |

Getriebe-Umschalthebel e

Schalttaste

Feststellknopf ———/

Einschaltknopf fur
Abschaltautomatic




So wird geschaltet

Momentschaltung Dauerschaltung

Einschalten Schalttaste eindriicken Einschalten Schalttaste eindricken,
Feststellknopf eindriicken,
Schalttaste loslassen

Ausschalten Schalttaste loslassen Ausschalten Schalttaste eindriicken,

Schalttaste loslassen



Und so machen es Linkshéander

Alles ist genau so wie bei Rechtshandern. Nur der Feststellknopf
fur Dauerschaltung wird mit der Handinnenseite eingedrickt.
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Zweigangschaltung

Die Zweigang-Antriebsmaschine E 21 S kann mit dem Umschalt-
hebel am Maschinengehéduse wahlweise auf eine niedrige Dreh-
zahl (900 U/min Leerlauf bei Stellung 1) oder auf eine hohe Dreh-
zahl (3000 U/min Leerlauf bei Stellung 2) umgeschaltet werden.
Das Bild zeigt die Maschine in Stellung 2.

Die Maschine kann sowohl im Stillstand als auch im Leerlauf
umgeschaltet werden.



Abschaltautomatic

Die zumutbare Belastung |hrer Antriebsmaschine konnen Sie
der eingebauten Abschaltautomatic Gberlassen. Sie schaltet die
Maschine bei zu starker Beanspruchung ab. Aber nur ab. Einge-
schaltet wird am roten Knopf. So kann die Maschine nie unbe-
absichtigt wieder anlaufen.

Die Abschaltautomatic hat angesprochen.

Maschine ausschalten. Nach kurzer Zeit roten Knopf eindriicken,
Maschine einschalten. Kurzzeitig im Leerlauf betreiben. Wenn
die Abschaltautomatic nicht mehr anspricht, weiterarbeiten.
Abschaltautomatic spricht nach kurzer Zeit wieder an.
Maschine ganz abkiihlen lassen.

Werkzeug spannen

Bohrfutter schlieBen: Schlissel im Uhrzeigersinn drehen. Die
Schéfte der Werkzeuge weit genug einspannen. Mindestspann-
langen bei

0,5bis 2mm @® = 10mm

2 bis10mm ¢ = 10 bis 20 mm




So wird gebohrt

Ansetzen

Bohren
Die freie Hand kani den Andruck der Maschine erhéhen.

Bohrfutter abnehmen

Spindel mit Gabelschliissel SW 17 an der Schlusselflache fest-
halten.

Bohrfutter in Drehrichtung mit dem Bohrfutterschlissel |6sen
und von Hand abdrehen. Festsitzendes Bohrfutter durch einen
leichten Schlag auf den Bohrfutterschlissel l6sen.

Wartung und Pflege Seite 25.
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Schlagbohrfeste 2-Gang-Bohrmaschine E 21 S
Zahnkranzbohrfutter mit Schlissel,
Schlagbohrvorsatz S 30, Schliisselsatz S 51,
Hartmetallbohrer 6 mm (b, Zusatzhandgriff,
Sechskant-Stiftschliissel, Bedienungsanleitung.

Schlagbohrsitze

Bie e

zum Bohren, in Beton, Holz, Kunststoff, Metall

LS

Schlegbohrfeste Bohrmaschine E 11 S,
Zahnkranzhob ~futter mit Schlussel,
Schlagbohivorgsatz-S 30, Schlisselsatz S 51,
Hartmetallbohre! 6 mm (), Zusatzhandgriff,
Sechskant-Stiftschitssel, Bedienungsanleitung.




19, 20, 21 b c

Anbau (Bild 1)

Mutter 22 auf die Gewindespindel a der Combi-Maschine schrau-
ben und mit Schliisselsatz S 51 anziehen. Den innen geschmier-
ten Mitnehmersechskant im Gehduse und die Mutter auf der
Spindel aufeinander ausrichten. Dann Schlagbohrvorsatz b bis
zum Anschlag auf den Spindelhals der Maschine schieben. Da-
bei muB die Nase im Gehé&use in die Fuhrungsnut am Spindelhals
gleiten. Abstand der Hinterkante des montierten Gehduses vom
Ende des Spindelhalses ca. 15 mm (Bild 2). Schraube ¢ mit
Sechskantstiftschliissel festziehen. Bohrfutter 19, 20 oder 21 auf
die Gewindespindel des Schlagbohrvorsatzes schrauben.

Arbeitshinweise

Zum Schlagbohren nur Hartmetallbohrer verwenden. Beim Ein-
spannen der Bohrer das Bohrfutter in allen drei Léchern span-
nen. Fliesen, Kacheln und ahnliche empfindliche Baustoffe wer-
den am besten schlagfrei gebohrt. Driickt man den Knopf auf

der Oberseite des Schlagbohrvorsazes 'nieder, so wird das
Schlagwerk stillgelegt. Dies kann auch Lei iauiender Maschine
geschehen. Soll wieder schlagend gebohrt werden, dann bei
laufender Maschine den Knopf einfach loslassen.

Der Zusatzhandgriff kann sowohl auf dem Spindelhals der Ma-
schine hinter dem Schlagbohrvorsatz befestigt werden, als auch
auf dem 43 mm-Durchmesser des Schlagbohrvorsatzes. Je naher
er bei der Bohrstelle sitzt, desto besser 1aBt sich die Maschine
handhaben. Besonders giinstig sitzt er um 180° versetzt zum
Mittelhandgriff.

Schmieren

Von Zeit zu Zeit einige Tropfen Ol durch den Kugeldruckéler im
Gehause auf die Mechanik des Schlagwerkes geben. Der Mit- -
nehmer-Innensechskant muB immer ausreichend geschmiert sein.
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Schleif- und Poliersatz

fur Renovierungen
IEHQ@ und Reparaturen.
Schleift, poliert, bohrt

BOSCH
(COMBI

Bohrniaschine

Bohrfutter mit Fokifutterschliissel
Polierschwamm

Lammfellhaube

Gummiteller

1 Schleifblatt Korn 40

2 Schleifblatter Korn 80

2 Schleifblatter Korn 120
Bedienungsanleitung
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Gummischleifteller
Aufspannen der Schleifteller

Senkschraube und Zentrierscheibe |6sen
Schleifblatt auflegen

Zentrierscheibe auflegen

Senkschraube einschrauben

Gummiteller mit Schaft im Bohrfutter spannen

Solite sich die Schraube im Gummiteller einmal schwer [6sen
lassen, so kann man sich auf folgende Art helfen:

Der Gummiteller bleibt im Bohrfutter eingespannt. Mit dem
Bohrfutterschliissel wird das Bohrfutter festgehalten. Dann dreht
man am Gummiteller in Drehrichtung der Maschine. Die Schraube
ist jetzt leicht zu l6sen.

Fir Schleifarbeiten wird der Gummiteller mit aufgeschraubtem
Schleifblatt verwendet. Damit lassen sich mihelos Holz- und
Metallteile schleifen, alte Anstriche entfernen und Stahlteile ent-
rosten. Weitere geeignete Schleifblatter finden Sie auf Seite 32.
Fur feine Schleifarbeiten — auch an gewdélbten Flachen —, wie
Spachtelschliff oder Schleifen von Hartgrund, wird zum Beispiel
Korn 200 oder 300 verwendet. Fur NaBschliff nimmt man wasser-
festes Schleifpapier.

Weitere Schleifméglichkeiten bieten die Schleifscheibe mit Schutz-
haube und Funkenschutz — S 15 — und der Plan- und Schleif-
teller mit Schleifblattern, zusammen mit dem Aufspannbock
(Bilder Seite 27 und ,Fahrplan® Seite 32).




Polierschwamm mit Lammfellhaube

Lammfellhaube Gber den Polierschwamm stilpen, bis der Zug-
saum der Lammfellhaube Gber der Oberkante des Polierschwamms
steht. Schnurzug anziehen und verknoten, Knoten unter den Zug-
saum stecken.

NaBpolieren von Anstrichen und Lackierungen auf Holz und Me-
tall mit dem Polierschwariim.

Trockenpolieren von Politur- und Lackflzchen (auch unter Ver-
wendung von Polish) mit der Lammfellhaube.

Zur besseren Handhabung der Maschine mit Polierwerkzeugen
kann ein Zusatzhandgriff (Sonderzubehér, Seite 33) verwendet
werden. Mit ihm wird auch vermieden, daB die Kihlschlitze von
der haltenden Hand zugedeckt werden.




Beim Schleifen und Polier¢n it der Flache der Scheibe ist zu
beachten, daB nur mit einer Fia!fie der Scheibe gearbeitet wird,
nicht mit der ganzen Fléche. AuBardem’Holzflachen stets in
Faserrichtung und mit aufsteigenden idhresringen bearbeiten.
Man verwendet Schleif- und Polierpasten (euch Auto-Polish),
die direkt auf die zu bearbeitende Flache aufgetragen ‘werden.

Tips fur Autopflege

Wagen griindlich abwaschen und abledern. Mit Teerentferner
die Teerflecken beseitigen. Mit einem Woll-Lappen den evtl.
noch vorhandenen Staub abwischen, um ein Verkratzen der
Lackflzchen beim Polieren zu vermeiden.

Poliermittel auf eine Flache, nicht gréBer als 50 X 50 cm, mit
einem Lappen dunn und gleichméaBig auftragen, dann mit dem
Polierschwamm bearbeiten. Es wird so lange poliert, bis das
Poliermittel trocken ist und nur noch als leichter ,Schleier”
dartiberliegt.

Diesen ,Schleier” entfernen Sie von Hand mit Gblicher Polier-
watte.

Mit der Lammfellhaube erzielen Sie einen letzten Hochglanz.
Sie darf aber nur fur trockene, bereits polierte Flachen ver-
wendet werden, weil sie sonst schnell verschmiert wird. Polier-
schwamm und Lammfellhaube werden mit Seifenlésung gereinigt.

Der Poliersatz ist auch ohne Maschine als Polierzubehor S 24
(Seite 31) erhaltlich.
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Sége- und Poliersitze

t2i© tlde

ségen, schleifen, polieren, entrosten, bohren
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Schlagbohfeste Schlagbohrfeste
2-Gang-Bohrmaschine E 213 Bohrmaschine E 11 S
Bohrfutter 2-10 mm Bohrfutter 0,5-8 mm

auBerdem:  Vorsatzkreissége S 33
mit gerduschminderndem Kreisségeblatt
Schliisselsatz S 51
Sechskant-Stiftschliissel
Bohrfutterschliissel
Polierschwamm
Lammfellhaube
Gummiteller
1 Schleifblatt Korn 40
2 Schleifblatter Korn 80
2 Schleifblatter Korn 120
Topfburste
Bedienungsanleitung

Ohne Maschine sind die Vorsatzkreissage S 33, das Polier-
zubehor S 24, der Schlusselsatz S 51 und die Topfbirste auch
einzeln erhéltlich (Seite 30 bis 33).




Technische Daten

Ségeblattdurchmesser
Séageblattdicke
Schnittiefe
Schnittbreite als Sage
Schnittbreite als Fréase
Séageblattneigung
Parallelfuhrung
Tischflache

120 mm

1,2 mr.

ca. 42 mm

ca. 2,5 mm

ca. 2,5 bis 10,5 mm
bis 45°

bis ca. 240 mm
260 X 130 mm

Als Sonderzubehor steht der Teilesatz 258 (Seite 33) zur Ver-
fagung. Mit ihm kann die Vorsatzkreissdge mit wenigen Hand-
griffen zur Tischkreissdge umgebaut werden (Beschreibung siehe
Seite 23). Weiteres Sonderzubehér finden Sie ebenfalls auf Seite

32 und 33.




Bild 1 zeigt den Grundaufbau der Vorsatzkreissage zusammen
mit der BOSCH COMBI 2-Gang-Antriebsmaschine E21 S. Er
ist fir alle Antriebsmaschinen mit Gewindespindel gleich.

Die Vorsatzkreissdge wird mit montiertem Sageblatt geliefert.
Deshalb brauchen die Teile ¢ bis h nur zum Schirfen oder Aus-
wechseln des Ségeblattes geldst oder in der gezeigten Reihen-
folge und Lage zusammengebaut zu werden.

Bild 2 zeigt, wie die Schraube h mit dem Sechskantstiftschliissel
und dem Gabelschlissel SW 17 gelést oder angezogen wird.
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Anbau

Die Spindelmutter b in der gezeigten Lage auf die Gewindespin-
del der Maschine schrauben. Mit dem Steckschliissel festziehen,
dabei mit dem Gabelschliissel an der Schlisselfliche der Ma-
schine gegenhalten.

Dann die Maschine in den Befestigungsflansch der Sige ein-
fuhren. Dazu die Fliigelmutter i an der Fihrungsschiene k (Bild 1)
I6sen und die Grundplatte ganz nach unten schieben. Die Sage
kann dann auf der Unterlage aufgestellt werden. Wird noch der




Schnittwinkel an dem Skalenwinkel verstellt (Bild 3), so ist die
Maschine leicht einzuschieben. Der Sechskant der Spindelmutter
muB dabei in die zuvor gut geschmierte Mitnehmerhiilse der
Séage eingreifen. Richtig eingefiihrt, bis zu einem spurbaren
Anschlag, muB der Abstand zwischen dem Flanschende und dem
hinteren Ende des Spindelhalses etwa 12 mm betragen. Dann die
Maschine mit der Innensechskantschraube im Befestigungs-
flansch festziehen (Bild 3).
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Arbeitshinweise

Mit dem schon angebauten, riickschlagsicheren und geréusch-
mindernden Kreisségeblatt (GroBzahnung) kénnen in Hart- und
Weichholz und in Holzwerkstoffen Langs- und Querschnitte bis
42 mm tief und bis zu 45° geneigt gesdgt werden. Mit den
Wanknutscheiben als Sonderzubehér (Bild 25 Seite 33) kénnen
Nuten bis 10,5 mm breit und ebenfalls geneigt gefrast werden.
Weitere Hilfen an der Sage, die im folgenden beschrieben wer-
den, sichern ein maBhaltiges und genaues Arbeiten.



Schnittiefe (Bild 4)

Die Schnittiefe ist einstellbar von 0 bis 42 mm. Sie kann durch
Verstellen der Fihrungsschiene k nach Lésen der Fliigelmutter i
eingestellt werden. Die Zahne des Ségeblattes sollen nicht mehr
als 3mm Uber das Werkstiick hinausragen. So hat das Sage-
blatt die beste Schnittleistung.
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Schnittanzeiger (Bild 5)

Fur Arbeiten nach AnriB kann die mitgelieferte Schnittanzeige-
platte r montiert werden. Die Platte mit Schraube und Unterleg-
scheibe so befestigen, daB die im Bild markierte Zeigerkante
sich mit der — vom Arbeitenden gesehen — rechten Schnitt-
kante deckt. Fir genaues Sagen nach AnriB die Platte mit Hilfe
eines Lineals genau auf das Sageblatt ausrichten. Wird der
AnriB3 durch die Zeigerkante gerade noch beriihrt, so muB der
Ségeschnitt genau neben dem AnriB im abfallenden Teil des
Werkstiicks liegen.

Rechtwinkliger Schnitt: Plattenkante (PK)

15° Sageblattneigung: Marke 1
30° Sé&geblattneigung: Marke 2
45° Séageblattneigung: Marke 3




Schnittwinkelverstellung (Bild 6)

Das S&gegehéuse ist nach Lésen der Mutter m gegentber der
Grundplatte um 45° schwenkbar. Die Winkelgrade sind auf dem
Skalenwinkel mit Markierungsstrichen von 5 zu 5° gekennzeich-
net. Die Flugelmutter nach dem Einstellen wieder festziehen.
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Parallelsagen (Bild 7)

Wird der mitgelieferte Parallelanschlag wie in den Abbildungen
gezeigt eingeschoben, so kénnen parallele Schnitte zu einer
geraden Werkstlckkante bis zu 115 mm breit gesdgt werden.
Die groBte einstellbare Breite zum Parallelsdgen ist 240 mm.
Dazu wird der Parallelanschlag auf der Maschinenseite der Sage
eingeschoben.

Mit den im Plastikbeutel mitgelieferten Befestigungsteilen —
Klemmstuck, Sechskantschraube, Fligelmutter — wird er nach
Bild 8 befestigt.

Ein Hilfsanschlag ermdglicht das Zuschneiden auch groBer Plat-
ten. Er kann aus einer langen geraden Leiste bestehen, die mit
Schraubzwingen auf der zu teilenden Platte befestigt wird.
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Frasen

Mit dem Wanknutscheibensatz (Sonderzubehér, Seite 32) kann
das Kreissageblatt zum Frasen von Nuten verstellt werden. An-
ordnung der Scheiben 25, des Sageblatts, des Druckrings g und
der Innensechskantschraube h nach Bild 9 und 10. Die beiden
inneren Scheiben des Wanknutscheibensatzes werden mit den
beim Satz mitgelieferten Schwerspannstiften auf dem Sageblatt
befestigt.

Stellung zum S&gen mit Sageblattdicke nach Bild 10a. Alle roten
Kerben der Wanknutscheiben stehen in einer Linie in der Reihen-
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10 ¢

folge dunn-dick, dunn-dick. Stellung zum Frésen fur die gréBte
Nutbreite 10,5 mm nach Bild 10b und 10c. Alle Kerben stehen
wieder in einer Linie in der Reihenfolge dick-dick, diinn-diinn.
Es sind zwolf Stellungen méglich.

Verstellen des Sagblattes.

Innensechskantschraube mit dem Sechskantstiftschliissel so weit
|6sen, daBB das S&geblatt gegenuber den beiden duBeren Wank-
nutscheiben durch Drehung - versetzt werden kann. Dann die
Schraube wieder festziehen.




Die Vorsatzkreissdge als Tischkreissage

Bild 11 zeigt die Vorsatzkreissage als Tischgerat. Sie wird ein-
fach in einem der beiden seitlich offenen Hocker an der Gehause-
oberseite mit einer Schraubzwinge auf einer Unterlage befestigt.
Ein preiswerter Teilesatz (Sonderzubehér, Seite 33) ergénzt die
Vorsatzkreissdge zu einem richtigen Tischgerat. Selbstklem-
mende Kunststoff-Einsatzplatten mit Aussparungen zum S&gen
oder Frasen verkleinern den Sageschlitz in der Grundplatte und
halten die Pendelschutzhaube nieder. Der vorhandene Anschlag
n wird mit dem Lineal o aus Holz verléangert und mit dem Vier-
kant-Zusatzanschlag p in der Verlangerung abgestutzt. Beide
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Teile werden mit den dazu gelieferten Schrauben, Muttern und
dem Klemmstiick am Anschlag und an der Sage befestigt (Bild 12).
Ein Spaltkeil aus Stahlblech mit einer Schutzhaube aus Kunst-
stoff deckt das Ségeblatt nach oben ab. Befestigung nach Bild 11.
Bei der gréBten Schnittiefe von 42 mm steht die Grundplatte,
die jetzt den Ségetisch bildet, waagrecht. Bei kleineren Schnitt-
tiefen stellt sie sich durch die Schwenkung um den Drehpunkt
der Hohenverstellung in Schnittrichtung schrédg. Aber auch dann
kann quer zur Schnittrichtung im Winkel bis zu 45° ges&gt und
gefrast werden.
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Spaltkeil

Der Spaltkeil kann angebaut werden, falls ein Verklemmen des
Ségeblattes befurchtet wird. Anbau nach Bild 13 mit den dazu
gelieferten Schrauben s und der Befestigungsplatte. Fiir die Ein-
stellung ist Bild 13 zu beachten.

Durch das Nachscharfen verkleinert sich das Sageblatt. Der

Spaltkeil muB deshalb danach wieder nach Bild 13 eingestellt
werden.




Wartung und Pflegz

Jedes einfache Handwerkzeug fordert
schonende Behandlung,
einwandfreien Zustand,

ein wenig Pflege.

Dies erwartet auch lhr BOSCH Combi von lhnen.
Pflegliche Behandlung dankt Ihnen |hre Combi-Maschine durch
stete Betriebsbereitschaft, deshalb:

Von Zeit zu Zeit Kohlebiirsten nachsehen, bei Mindestldnge von
6 mm auswechseln, Liftungséffnungen staubfrei halten und nicht
verdecken.

Achten Sie darauf, daB Werkstiicke aus Holz keine Néagel oder
andere Metallteile enthalten.

Einwandfreie, geschérfte Einsatzwerkzeuge sind Voraussetzung
fur eine gute Arbeit. Werkzeugschneiden sind duBerst empfind-
lich. Schitzen Sie diese deshalb vor StoB und Schlag und vor
anderen Werkzeugen.

Nur scharfe Sagebléatter ergeben gute Schnittleistungen. Bringen
Sie deshalb Sageblatter mit abgenutzten Schneiden lhrem Fach-
héndler oder lhrem Boschdienst. Diese besorgen lhnen das
Scharfen. Ségeblatter nicht direkt aufeinander hangen. Entweder
einzeln oder mit Zwischenlagen aufhéngen.

Pflegen Sie nach der Arbeit Ihr Werkzeug und fetten Sie die
blankeiStahlteile nach der Reinigung ein, am besten hauchdinn
mit Vaseline-nder einigen Tropfen s&urefreien Ols. Vergessen
Sie aber nicht, disse Teile wieder abzuwischen, bevor Sie Holz
bearbeiten. Fett/urd Ol hinterlassen unschéné Spuren im Holz,
die sich schwer eitferrien lassen.

Die griffbereite Aufbewahrung der Gerate und Einsatzwerkzeuge
erhoht ihre Betriebsbereitschart und schitzt sie weitgehend vor
Beschadigung. Der beste Aufbewahrungsori fir Gerat und Werk-
zeug ist ein Schrank mit passenden HaltzZruagen, den anzufer-
tigen Sie sich zu lhrer ersten Do-it-yourse!f-Aufgabe machen
koénnen.

Und zu guter Letzt noch eine Mahnung zur Achtsamkeit

Ihr BOSCH Combi ist kein Spielzeug. Deshalb beachten Sie
bitte:

Die am Combi-Werkzeug vorgesehenen Schutzeinrichtungen und
SchutzmaBnahmen benitzen und beachten.

Bei allen Umstellungen am Gerat den Stecker herausziehen.
Kabel und Stecker in Ordnung halten.

Schrauben und Muttern nur mit den dafiir vorgesehenen, ein-
wandfreien Werkzeugen |6sen und immer fest anziehen.
Umlaufende Teile vor dem Einschalten von Hand durchdrehen.
Erst einschalten, wenn sie frei und rund laufen.

Keine Werkzeugschlussel stecken lassen.

Werkzeugschéarfen an Schleifteller und Schleifscheibe nur mit
Schutzbrille.

Immer Vorsicht und Wachsamkeit wie an allen Maschinen!

Die Vorsatzkreissége immer eingeschaltet ansetzen.

Kein gerissenes Sageblatt verwenden.

Abzusdgende Werksticke nicht mit der Hand halten, sondern
festklemmen. Die Pendelschutzhaube darf nicht blockiert werden.
An der Tischkreissége kleine Werksticke nur mit einem Zubrin-
gerstab zufuhren, nie mit den Fingern; beim Sé&gen stets den
Spaltkeil mit Schutzhaube benutzen.




- Aufspannbock S 54

Der Aufspannbock macht aus den BOSCH Combi-Bohrmaschi-
nen ein Tischgerdt zum Bohren, Schleifen, Polieren, Birsten,
Entrosten.
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Schleifen mit Gummiteller Biirsten Entrosten Schleifen mit Schleifscheihe und
und Schleifblatt Schutzhaube, jetzt auch mit Funkenschutz
(nicht abgebildet)

Ist ein fester Platz fiir den Aufspannbock vorgesehen, so kann er durch die 4 Bohrungen im Sockel
mit Schrauben am vorgesehenen Platz befestigt werden. Bei beweglichem Einsatz wird eine Schraub-
zwinge verwendet (Seite 33).
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Dr.aht-Topfbijrste
1608622028

Rost auf Eisenteilen von Z&unen
und Geléndern, alte Farbanstriche,
verkrusteter Schmutz und &hn-
liches kénnen einer Drahtbiirste
nicht widzrstehen.

Schliisselsatz S 51

Zur Montage der Vorsatzgerdte  Spindelmutter /2”-20 NF-2
mit dem Schlusselkennzeichen Gabelschliissel SW 17
erforderlich. Steckschliissel SW 22
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Zusatzgeriate fiir
BOSCH Combi-Antriebsmaschinen

Vorsatzkreissage S 33

Besonders schneller und einfacher Anbau. Mit wenigen Hand-
griffen zur Tischkreissédge umzubauen.

Schltisselsatz S 51 erforderlich. Sonderzubehér. D

Vorsatzstichsédge S 31

Besonders schneller und einfacher Anbau, auch als Tischgerat.
Schwenktisch bis 45° neigbar. Fir Kurven und Ausschnitte in
Holz. Metall und Kunststoff. 2 Stichsageblatter fur Holz sind mit-
gelietzrt. Schnittiefe bis 50 mm, mit weiteren S&geblattern bis
65-mm. Schlusselsatz S 51 erforderlich.

Winkelgzcirieoe S 32 .

Besonders sc'inzller-und einfacher Anbau. Bohr-, Fréas-, Schieif-
und Polierarbeiter an winkligen und engen Stellen. Kein zusétz-
liches Bohrfutter noiwendig. Schltsselsatz S 51 erforderlich.

Schlagbohrvorsatz S 30 D
Mit Druckknopf-Automatic.

Abmontieren zum schlagfreien Bohien iibe:fliissig.

Fir Schlagbohrarbeiten in Beton und Klinke" bis 13 mm @, zu-
sammen mit BOSCH Combi-Maschine E4* S bis 6 mm ¢, mit
E21S und M 20 bis 10 mm @, mit M 21 S bis 13 mm (. Bohrt
ohne Umbau jedes Material: Beton, Stahl, Holz, Kunststoffe.
Schlusselsatz S 51 erforderlich. D—

Vorsatz-Schwingschleifer S 29

Neue schnelle Schleifblattspannung.

Holz- und Metallflachen erhalten damit mihelos einen glatten
und vollendeten Schliff. Auf der 220X112 mm groBen |6sungs-
mittelbestandigen Gummischleifplatte kénnen handelsubliche,
genormte Schleifpapiere ohne Verlust eingespannt werden.

5 Schleifblatter verschiedener Kérnung sind mitgeliefert.
Schlusselsatz S 51 erforderlich.

»Selbstgemacht mit BOSCH*“

Das groBe BOSCH Combi-Handbuch fir Heimwerker und Bast-
ler mit tber 800 teils mehrfarbigen Abbildungen und 6 Farbtafeln
bringt viele praktische Winke und Anregungen auf 360 Seiten.




Heckenschere S 25

Um lhren gepflegten Garter:"\vird man Sie zukiinftig beneiden,
wenn Sie mit der bequemen Heckenschere zum BOSCH Combi
spielend und tadellos |hre Hecken, Straucher und Zierbidume
schneiden. Nutzbare Schnittlénge 300 mm

Vorsatzgetriebe S 26

Drehzahlreduzierung 4:1 fir alle BOSCH Comhi-ifaschinen.
wenn niedrige Drehzahlen verlangt werden, z. B. beim D’ echgelr.
mit groBen Werkstickdurchmessern oder beim Bohren vor-Glas
und &hnlichem. Die E-Maschinen werden damit zu 13-mm-Bonr-
maschinen. Schliisselsatz S 51 erforderlich. De—

¥ Aufspannbock S 54
Der Aufspannbock macht aus BOSCH Combi-Maschinen und
Vosatzgeraten stationére Tischgerate.
Polierzubehér S 24
Hochglanz durch bequemes Polieren — an lhrem Wagen, an
Holz- und Metallflachen. NaB- und Trockenpolieren und=schleifen.

Tischbohrstéander S 4

Aus der Combi-Maschine wird zusammen mit dem Tischbohr-
stander eine stabile Tischbohrmaschine, Gesamthéhe 430 mm,
freie Ausladung 85 mm, mit Kreuzschlitzen zur Befestigung von
Spannwerkzeugen.

! Schleifscheibe S 15 mit Funkenschutz
Der Schleifsatz zum Schérfen von Werkzeug und Haushaltgera-
ten, zusammen mit dem Aufspannbock S 54 oder mit dem Grund-
gerét S 1. Schlusselsatz S 51 erforderlich. De—

Kabelrolle S 50

Heckenschnéiden, Bohren, Sdgen mit BOSCH Combi in Garten,
Garage, Hof, Dachboden oder Keller — kein Problem mit der
BOSCH Kabelrolle. 10 m dreiadriges Kabel in schlagfestem

Polystyrolgehause, mit Schutzkontakt-Steckdose und -Stecker,

fur 15 A, 220 V.

Combi-Werkzeugtasche S 53

Die gerdumige Tragtasche aus Skai in Ledernarbung, mit prak-
tischer Fachunterteilung fur lhr BOSCH Combi, fur Ihr Hand-
werkzeug und die Kleinteile, die Sie zu Hause haben.
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COM BI Tei'e und Sonderzubehér zum SYSTEM E

X
Bild-Nr. Bezeichnung Bestellnummer |E11|E11|E12|E13|E14]E21]E23|E24| S4 [S15|S33|S31|S32|S24]|S525/S26/S29/S30/S51
8| S| s .S.SYs]| s
1 Sechskant-Stiftschiussel SW 6 1 607 950 013 o0 o|e® o|le | e | e [ N ]
) Gabelschlissel SW 17 1607950513 |o|o|o |@)e|O| @ | @ o 61 | 0o oOj|o|o|e@
5 Steckschlissel SW 22 1 607 950 021 oc|lolo|e|e|OC|e@|e@® ool o oo |e@
6 Schraubenzieher 2 £57.959 000 oO|®@|O0|o0o|O|O]| O
7 Ersatz-Bohrfutterschlissel zu 20 1607050027 |o|o|[o|o|o|o|o]|oO o o
7a Ersatz-Bohrfutterschliissel zu 21 1827 950 026 »|ojo|(o|o|a]o|o [¢]
19 Bohrfutter mit Schlussel 2,5-13 mm ¢ . 160851017 @'le | o ] o
20 Bohrfutter mit Schlussel 1,5-10 mm ¢ 1 608 571 2 Olojo|lo|Oo|®@|e@]|e@ o
21 Bohrfutter mit Schlussel 0,5-8 mm ¢ 1608571015 @/'| ®# | @ | ® | ®@| O | 0| O o
22 Spindelmutter '/2”-20 NF-2 1603315000 |¢ |00 |- @ | @[O0 |@| @ o|lo|o o|lo|e
25 Satz Wanknutscheiben 1 607 001 001 o|lo|loquc|o|lo]o| o o
50% Séageblatt m. Wanknutscheiben, 150 ¢, Spitzzahn| 1 608 640 007 olo| o l olo|lo|lo]| o (o}
55 Sageblatt m. Wanknutscheiben, 130 ¢), Spitzzahn| 2 608 640 004 o|lo|oNO [/ON\N0O|O| O o
56 Ségeblatt allein, 150 mm ¢, Spitzzahn 1608640005 | o | o | O | O | O | olo| o o :
57 Sageblatt allein, 150 mm ¢, GroBzahn 1608640010 |0 |o |0 | @ |c o |s |D ®
58 Ségeblatt allein, 150 mm ¢, Wolfszahn 1 608 640 004 oO|lo|ojo]| o0V g e o
60 Séageblatt allein, 130 mm ¢, Spitzzahn 2608640005 0o | O | O |O|O| O | | © (]
61 Séageblatt allein, 130 mm @, GroBzahn 1608640009 | o|Oo|O|O|O]| O] O 0O o
Vil Nut- und Zinkenfréaser, 100 mm 1 608 641 001 o|l|o|lo|o|o|loOo|]oOo|O [o}
80 1 Stichsageblatt fur Holz, feine Zahnung 2 608 630 000°) [
80 1 Stichségeblatt fur Holz, grobe Zahnung 2 608 630 003%) 2
80,81,82 | Stichsageblatter, Messer, Holzraspeln nach Wahl, Prospekt D 855-B o |
100 Schleifblatt zu S 29, Korn 80 1 608 604 000 [ ]
100 Schleifblatt zu S 29, Korn 120 1 608 604 001 | °
100 Schleifblatt zu S 29, Korn 180 1 608 604 002 | °
100 Schleifblatt zu S 29, Korn 240 1 608 604 003 °
100 Schleifblatt zu S 29, Korn 320 1 608 604 004 [ ]
115 Polierschwamm 1 608 613 015 oO|cO|e|e@|O0o|O0|@®@]|O o|e
116 Gummiteller 1 608 601 027 oOjlo|le|e|/o|lo|e@]|oO o|e
17 Lammfellhaube 1 608 610 002 ojc/e|e|lo|/o|@]|O o|e
118 Schleifblatt zu 116, Korn 40 1608604114 o |0 | @ |®@ |0 |0 |®@]|O o|e
118 Schleifblatt zu 116, Korn 60 1608604115 |o|o|o|o|o|o|o|o ofo
118 Schleifblatt zu 116, Korn 80 1608604116 | © | 0 2@ 2@ |0 | O [2@ | © o [2e
118 Schleifblatt zu 116, Korn 120 1 608 604 117 O|o0|2e 2@ |0 | 0 (2@ | © o (2@
119 Draht-Topfbirste 1 608 622 028 cClo|o|e|o|o|e]|O o| O
125 Schleifblatt zu 223, Korn 40, selbstklebend 1 608 604 058 olo|lo|lo|o|o|o]|o [¢)
125 Schleifblatt zu 223, Korn 80, selbstklebend 1608604059 | o |lo|o|o|o|o|o|o o
125 Schleifblatt zu 223, Korn 120, selbstklebend 1608604060 | 0o |o|o|o|o|lo|lo]| o o
125 Schleifblatt zu 223, Korn 180, selbstklebend 1 608 604 061 olellelelo|o|o| o o
125 Schleifblatt zu 223, Korn 240, selbstklebend 1608604062 | o |o|o|loloflo|lco]|o o)
131 Ersatz-Schleifkérper zu S 15 1 608 600 131 o
140% Frasbohrstichling 1 608 625 434 ole|lelolo’lo]lo]o|o o
141K Satz Spiralbohrer (13 Stck.) 1,5-6,5 mm ¢ 1607018002 |o|o|o|o|o|o|lo|o]|o fe) o
142X Satz Hartmetallbohrer, 5/6/7 mm ¢ 1607018003 | o (o |o|o|oc|o|]o]|o o o o
- Hartmetallbohrer 6 mm ¢ — Olojlo|J]o|e|o]|]o|e® o ] ]
223 Plan- und Schleifteller 1600120050 (o fo|fo|o|o]|o]o|o o
243 Tube Fett 5 700 052 005 ® | O ® | O ® | O | O [¢] o| o
247 Teilesatz als Sageblattanschlag 1 607 000 019 [e)
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Bild-Nr. Bezeichnung Bestellnummer |[E11|E11|E12|E13|E14|E21|E23|E24| S4 |S15|S33|S31|S32|S24|S25|S26(|S29|S30|S51/S 54
S| 8|/ S| S|s|8|S

248 Kreisschneider ’ 2 603 101 021 o

249 Parallelanschlag y 2 603 101 020 o

251 Teilesatz f. Tischbefestigung mit Pos. 255, 296 1 607 000 018 0. o o

255 Ersatz-Abdeckplatte zum Frasen 2601 015011 o e} o

256 Ersatz-Abdeckplatte zum Sagen /| 2601015010 ] o [0)

258 Spaltkeilsatz 1 600 025 901 o e} o

295 Bohrprisma 1 £08 (55002 olofo|J]o|o|o|o]|o|oO

320¥ Schraubzwinge 1607960002 | o |o|o|o|lo|o|o|o|]o|lo|o]|o o o

340 Zusatz-Handgriff zu S 29 1 603181 00F <]

341 Zusatz-Handgriff 2602 025 003 ‘ ojofo|lo|e|jo|Oo| e ojo|o o o

') ® = Teile sind im Bestellumfang der Sets, z. B. E13S, enthalten Y0 Bestellung und Berechnung %) Bestellnummer fiir 5 Stiick

U] — e W
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