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Combi - Sockel EWZU 50 Z 21 Z mit verschiedenen Combi - Zusatzgeriten

Bild 7

Zusatzgerit @ L
Winkeltisch mit Schmirgelteller
EWZUS50Z21Z

(sieche VDT-UBW 111/3b)

Bild 8 . 1

Zusatzgerat @

Sage- und Hobeltisch
EWZU50Z 3Z

(siehe YDT—-UBW 111/3¢)

;

Bild 9 b

Zusatzgerit @ it

Zinkenfrisgerat ' ' {

EWZUS50Z 4Z )

" (siehe YDT~UBW 111/3d) -, i
*4‘{,

Bild 10 S |

Zusatzgerdt @
Bandschleiftisch ' b
EWZU50Z 5Z '=
(siehe YDT-UBW 111/3¢)

)

‘. - }

Bild 11 !

Zusatzgerat @ . §

Bandsige }
EWZUS0Z 6Z

(siehe VDT-UBW 111/3f)
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" Bild 1 Combi-Holzdrehbank
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Bild 2 Combi- Bohrsténder

Bild 3 Combi- Sockel mit Zusatz-

gerat (Hobelfraser)

1

Combi - Holzdrehbank
Combi- Bohrstinder
Combi - Sockel

Die Combi-Holzdrehbank EWZU 50Z 13 Z
ergibt zusammen mit dem Combi- Grundgerat
(Handmotor EW/UBJ 54/19/.. mit Bohrfutter
NWH 1/3 Z) eine leistungsfihige undbetriebs-
sichere Drehbank.

GréBtmdgliche Bearbeitungs mafe:

Drehldnge w270 mm
Drehdurchmesser 180 mm
(Spitzenhdhe 95 mm)

Der Combi - Bohrstinder EWZUS50Z 14 Z
ergibt zusammen mit de[n Cvorpbli-Grundgar'cif
(Handm0f6i"'EW/0BT 54/19} mit Bohrfutter
NWH 1/3 Z) eine Tisch-Bohrmaschine.

Wer bereits eine Combi--Holzdrehbank be-
sitzt, hat damit auch schon -die Hauptteile
zum Zusammenbau eines Combi- Bohrstanders
und muB lediglich noch das Sonderzubehor
fUr den Bohrstinder (siehe Seite 3) bestellen.

" Der ’Coinbi-Sockel EWZUS0Z21 Z

dient zur Befestigung der Zusatzgerate @
bis @ (Winkeltisch mit Schmirgelteller,
Sdge- und © Hobeltisch, Zinkenfrasgerdt,
Bandschleiftisch, Bandsdge — siehe Seite 6 —).
AuBerdem kann der Combi-Sockel durch die
auf Seite 3 angegebenen Zysatzteile zu
einem Bohrstdnder oder zu einer Drehbank

ergdnzt werden. . o

‘ROBERT BOSCH GMBH STUTTGART
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(Befestigung mit Klemmhalter p
oder mit Schrauben)

o

R e

Einzelteile der Combi- Holzdrehbank EWZU 50 Z 13 Z (siehe Bild 4)

a) 1 Fuhrungsrohr . . .. .. ... EWRR16Z5X
b) 1 Halter for Handmotor . . ... EWWH 76 B 1 X
c) THebel .. ....... .. ... EWHE 90 B 4 Z
d) 2 Sechskantschrauben . . . . . NSR 1454/64 X
e) 2 Muttern . . ... ... .. NMU 44/2 X

fy 1Deckel . . ........... EWDE 71 B 1 X
g) 1 Reitstock (FuBplatte) . ... EWPT 152 B 1 Z

{vollstandig)
h) 1 Planscheibe (Bohrtisch). .. EWMS 99 B 1 X

i) 1 Drehbankspitze ... ... .. EWMF 68 B 1 X
- k) 1 Stahlauflege . .. ... .. .. EWWH 78 210 Z
I 1 Mitnehmer . .. ......... EWKH 42 B 1 X
m} 1 Spanndorn . . . .. .ol EWBO 108 Z 7 X

Sonderzubehdr (auf besondere Bestellung)

n) 1 Steckaufnahme . ... ... .. EWWH75B2Z
als zusétzliche Lagerung der Drehbankspindel fiir Dreharbeiten an groflen Teilen ((besonder

auf der Planscheibe)
und zugleich als Schutz des. Handmotors bei einem etwaigen Abrutschen des Drehstahles

o) 4 Handdrehstdhle . .. ... .. EWWF 95 B 1..4 Z
p) 1 Klemmhalter . ... .. .. .. EWBE78Z2Z

Fir den Antrieb der Drehbank ist auBerdem das Grundgerdt erforderlich, das aus d
Handmotor EW/UBJ 54/19/.. mit Bohrfutter NWH 1/3 Z besteht (siehe VDT—UBW 111/

Einzelteile des Combi - Bohrstinders EWZU 50 Z 14 Z (siche Bild 5)

Teile a bis h wie oben

Sonderzubehdt (auf besondere Bestellung) K ,
q) 1 Bohrprisma .. ... weco. EWWH335Z2X

Als Antrieb ist auRerdem ~ wie bei der Combi- Holzdrehbank -~
EW/UBJ 54/19/.. mit Bohrfutter NWH 1/3 Z erforderlich,
Der Combi-Bohrstinder kann durch-die Teile i bis m
stindigen Combi-Drehbank ergdnzt werden.

der Handmo

(siehe oben) zu einer v¢

Einzelteile des Combi-Sockels ENZU 50 Z 21 Z (siche Bild 6)

Teilé a bis f wie oben, dazu

n) 1 Steckaufnahme . ... . ... EWWH75B2Z

Der Combi-Sockel kann durch die Teile g bis m (siehe oben) zu einer vollstdndig
Combi- Drehbank ergdnzt werden. :
Sonderzubehdr (auf besondere Bestellung)

p) 1 Klemmhalter .. .. ...... EWBE 7822 Z
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Combi - Holzdrehbank EWZU 50 Z 13 Z (siehe Seite 2 und 3)

Yerwendung: Zum Herstellen von Drehteilen aus Holz.

Drehen an der Planscheibe (Holzscheiben bis 180 mm @)

1.

Halter b mit eingestecktem Fihrungsrohr a entweder auf ebener Platte
(Tisch' oder Werkbank) festschrauben oder mit Klemmhalter p (siehe
Sonderzubehdr) festklemmen.

. Reitstock g falls erforderlich,” mit Klemmhalter p oder mit Schraub-

zwinge festklemmen.

. Spindelhals des Handmotors EW/UBJ 54/19/.. in den Halter b legen und

mit Deckel f , Sechskantschravben d "und Muttern e befestigen.

. Steckaufnahme n (sieheé Sonderzubehor,Seite 3) bis zum Anschlag Uber die

Schutzhilse des Dreibackenfutters (Handmotor) schieben und auf dem
Fuhrungsrobr a festklemmen,
(Bei kleinen Drehteilen ist die Steckaufnahme nicht erforderlich.)

. Spanndorn m in das Lager der Steckaufnahme n einfihren und im Bohr-

futter des Handmotors festspannen.

. Planscheibe h auf Spanndern m  aufschrauben. Dabei Bohrfutter mit

Spannschliissel festhalten, damit es sich nicht drehen kann. *

. Werkstick auf der Planscheibe mit Schrauben oder Spannpratzen befestigen

(handelsibliche Schrauben und Spannpratzen verwenden).

. Stahlauflage k -méglichst dicht an das Werkstiick heranbringen und auf dem

FUhrungsrohr a festklemmen.
Damit ist die Drehbank betriebsbereit.

Langdrehen (Holzstdbe bis 270 mm Ldnge)

Punkt 1 bis 4 wie oben

5.

6.
7.

Mitnehmer | in das Lager der Steckaufnahme n einfthren und im Bohr-
futter des Handmotors festspannen.

Drehbankspitze i auf Reitstock g aufschrauben.

Werkstiick . zwischen Mitnehmer | und Drehbankspitze i einspannen.
Darauf achten, dal sowohi die 3 Zacken des Mitnehmers als auch die
Reitstockspitze 1 geniigend tief in das Werkstick eingedrickt werden
(einwandfreie Zentrierung); andernfalls besteht die Gefahr, daB das Werk-
stick .beim Drehen aus der Zentrierung herausspringt.

Bei Hartholz empfiehlt es sich, die Zentren anzukdrnen.

Stahlauflage k moglichst dicht an das Werkstiick heranbringen und auf dem
FUhrungsrohr a festklemmen. )
Hohe der Stahlauflage so einstellen, dal Schneidkante des Handdrehstahles
etwas oberhalb der Drehachse (oberhalb Spitzenhohe) angreift.

Die Drehstahl - Schneide darf nicht unterhalb der Spitzenhthe angreifen, da sonst bei
gréBer werdendem Abstand zwischen Stahlauflage k und Werkstick der Stah! leicht
ausgleiten und sich dazwischen klemmen kann. ‘

Das Werkstick kann nun mit den verschiedenen Handdrehstdhlen o be-
arbeitet werden.
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Combi - Bohrstinder EWZU 50 Z 14 Z (siehe Seite 2 und 3)

Yerwendung: Zum Bohren von Holz (bis 8 mm @)
oder Stahl (bis 6 mm@)

Zusammenbau:

1. Spindelhals des Handmotors EW/UBJ 54/19/.. in den Halter b legen und
mit Deckel f , Sechskantschrauben d und Muttern e befestigen.

2. Bohrtisch (Planscheibe) h  auf FuBplatte (Reitstock) g aufschrauben.
3. Bohrstanéer, senkrecht auf FuBplatte g stellen (siehe Bild 5). Er konn

jetzt als Tischbohrstinder verwendet werden.

Beim Bohren wird der Bohrtisch h mit Hilfe eines Exzenters und eines an

der FuBplatte g angebrachten: Hebels in senkrechter Richtung bewegt

" {(Yorschub).

Die gewinschte Bohrhdhe kann durch Verschieben des Handmotor- Halters b

eingestellt werden.

Fur das Bohren runder Teile wird das Bohrprisma q (siehe Sonderzubehor,

Seite 3) verwendet.

Combi - Sockel EWZU 50 Z 21 Z (siche Seite 2 und 3)

Verwendung: Zum Befesfigen _&er Combi;Zusdfzgerafe @ bis @

Zusammenbau:

1. Halter b (mit eingestecktem Fihrungsrohr a ) entweder auf ebener Platte
(Tisch oder Werkbank) aufschrauben oder mit Klemmhalter p festklemmen.

2. Spindethals des Handmotors EW/UBJ 54/19/.. in den Halter b legen und
mit Decke! f , Sechskantschrauben d und Muttern e befestigen. ‘

3. Steckaufnahme n bis zum Anschlag Uber die Schutzhilse des Dreibacken-

futters schigben und festklemmen.
4. Hebe! an Halter b und Schrauben an Steckaufnahme n anziehen.

5, Combi: Zusatzgerdt mit seinen Fuhrungsbolzen in die 2 Bohrungen der
Steckaufnahme n  stecken und mit Fligelschrauben festklemmen (siehe
Bild 7 bis 11).
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BOSCH Zusatzgerdte fiir das
Combi-Elektrowerkzeug
Bedienungsun.le‘ifung for das Zusufzger&f@:

Bandschleiftisch ENZU50Z52Z :
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Der Bandschleiftisch dient in Verbindung mit dem Combi~Socke! (EWZU 50 Z 21 Z)
zum Langsschleifen von Holz, Metall und Kunststoffen. Die auf ihm verwendeten
Schleifbdnder (30 mm Breite) gibt es mit den Kornungen 80 und 150. Ein hoher Seiten-
anschlag r ermdglicht es, auch schmale Flachen rechtwinklig zu schleifen. Y

Bedienungsanleitung : :

1. Combi- Sockel am Tisch hefestigen und Handmotor einspannen (siche VDT—UBW
111/7). ‘

2. Einstellexzenter an der Steckaufnahme t in niedrigste Stellung bringen.

3. Treibrolle u einspannen.

4. Bandschleiftisch mit seinen beiden Fiihrungsbolzen einstecken und mit Fligel-
schraube s festklemmen.

5. Schleifband auflegen:

Hintere Laufrolle gegen Treibrolle u driicken; dadurch verringert sich der Ab-
stand zwischen den beiden Rollen, Schleifband auflegen; eine Druckfeder sorgt
fir die ndtige Spannung des Schleifbandes. Ein Schieflaufen des Schleifbandes
kann durch Schwenken der Laufrolle v mit Hilfe der hierfir vorgesehenen Vor-
richtung (unter der Tischplatte) korrigiert werden.

6. Der Seitenanschlag r kann nach L8sen der Fliigelschraube (unter der Tischplatte)
verstellt werden.

b, - .



Coury

Anleitung zum Kleben der Schleifbﬂnaer

Die Schleifbdnder sind, wie erwihnt, in den K&rnungen 80 und 150 lieferbar. Fir
Bénder mit onderen KorngroBen empfehlen wir die Selbstanfertigung der endlosen

Bédnder aus handelsiiblichem Schmirgelleinen oder Schmirgelpapier.
1. Mit Hilfe der Schneidlehre EWWL 2 Z 1 X Band genau zuschneiden

2. Untere Seite der Stofistelle mit Streifen aus dinnem Papier oder. Stoff verkleben.
Obere Seite der StoBstelle mit dinnem Papier (Seiden- oder Zeitungspapier) ver-
kleben. Hierfir Kleber EWBH 23 Z 3-Z benutzen.

3. StoBstelle auf ebener Flache, z.B. auf dem Bandschleiftisch, mit Hilfe der Klebe-
vorrichtung EWMF 60 Z 1 Z aufspannen und trocknen lassen.

Klebevorrichtung

Schleifband
Unterlage

Sonderzubehdr (auf besondere Bestellung)

Schneidlebre . . . . .. e e e e e ... EWWL 2Z1X
Klebevorrichtung « o v v o v v vt iiiev.. .. EWMF 60 Z1Z
KIeber « v v v v vt e e e e e EWBH 23 Z 3 Z
Einige Ersatzteil - Bezeichnungen

Treibrolle « o v v v e e EWRL 15Z1Z
Schleifband Korn 80 ¢ o v v v v v s R ...EWWP 15Z 2 X

Schleifband Korn 150 . . oo vvovevvenn e EWWP 15Z 1 X
ROBERT BOSCH 'GMBH STUTTGART

VDT--UBW 111/3e (1.56) . Printed in Germany — lmprimé en Ailemagne



Zusatzgerdte fir das

BOSCH Combi-Elektrowerkzeug

Bedienungsanleitung fior das Zusatzgerdt @ :
Winkeltisch mit Schmirgelteller ENZU 50Z 2 Z

Zusatzgerdgte fir das
Combi-Elektrowerkzeug

'BOSCH

Bedienungsanleitung fordas Zusatzgerdt @ :

Zinkenfrdsgerdt EWZUS0Z 4 Z

det in Yerbindung mit dem Combi-Sockel EWZU 50 Z 21 Z und dem
.(Verwen ernrer S&dgetisch EWZU 50.Z 3 Z)

(verwendet in Verbindung mit dem Combi-Sockel EWZ U 50Z212Z,s. YDT-UBW 111/7)
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Flachen rechtwinklig oder schrdg schleifen,
dungen und Facetten schleifen,

polieren — alle diese Arbeiten las
man Gehrungen schleifen,
Es wird mit seiner Anschl
assen sich in einfacher We

Anwendungshinweise

Kanten brechen ader abrunden, Run-
Oberfléchen von Metall, Holz und Kunststoffen
sen sich mit diesem Zusatzgerat ausfohren. Will
so benutzt man dazu das verstellbare Gehrungslineal v .
agkante am Winkeltisch gefihrt. Auf den Schmirgelteller
ise Schleifbldtter mit verschiedener K&rnung aufschrauben.

Bedienungsanleitung

. Schleifbl‘aﬁ mit Spannschraube t auf dem Schmirgelteller s befestigen.

RN

. Spannfutter offnen und Spannbolzen des Schm

irgeltellers bis zum Anschlag in
Steckaufnahme r schieben.

. Spannfutter zuspannen und Winkeltisch u

in die vordere Ausdrehung der Zapfen
w einhdngen. .

“inige Ersatzteil- Bezeichnungen

Schmirgelteller vollstindig EWWP 14Z1Z
chleifblatt, Flint Korn 60}fﬁr EWWP 218 Z 50 X

Spanndorn mit Schraube EWB0O108Z4Z
chleifblatt, Flint Korn 80 [Holz EWWP 218 751X und Scheibe
chleifblatt, Korund Korn 80 . .. EWWP 218Z 52X | Schraube allein . . ... .. NSR 528617 X
chleifblatt, Korund Korn 120 . . EWWP 218 Z 53 X Scheibe allein . ..., .. EWMS38Z 18 X
onderzubehdr auf besondere Bestellung: Gehrungslineal *) ... .. EWMF59Z1Z

) Das Gehrungslineal wird bei Bestellung des Zusatzgerites @ kostenlos mitgeliefert.

tOBERT BOSCH GMBH STUTTGART
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i i o] gt ks i i d 12 mm Stérke
td Zinkenfrdsgerdt kénnen Bretter bis zu etwa 140 mm Breite un r
I(\tlei le::'nb'serdurchmesser 80 mm) mit geraden Verzinkungen (o'hne Schwdlbens.chwanz)
versehen werden. Durch Umspannen des Brettes |dBt sich die doppelte Breite, also
etwa 280 mm, mit Zinken versehen.

Bedienungsanleitung (s. Bild 1-und 2)
1. Combi-Sockelam Tischbefestigen und Handmotor einspannen (siehe VYDT-UBW 111/7).

2. Frdser auf dem zugehdrigen Dorn befestigen und in Dreibackenfutter des Handmo-
tors einspannen.

3. Sdgetisch mit seinen beiden Fihrungsbolzen in die Bohrungen der Steckaufnahme
einstecken (Aussparung in der Tischplatte | inks )

4.Zu bearbeitendes Brett flach auf den Sdgetisch legen. Tisch ¢ mit Hilfe des Ein-

stellexzenters der Steckaufnahme so verstellen, daB Frdseroberkante mit Brettober-
kante biindig ist (s.Bild 3). :

5. Frgsvorrichtung mit dem Schlitten d auf den Sdgetisch setzen; Stange a muB dabei

nach links zeigen (s.Bild 1).




6. Werkstiick (Brett) auf den Sdgetisch stellen, gegen die beiden Anschlagschrauben g .
dricken und mit der Spannpratze h festklemmen.

7. Die Schwenkplatte i, auf der das Brett eingespannt ist, so weit nach rechts (Bild 1)
verschieben, bis das Brett dem Frédser an der richtigen Stelle fir die erste Nut
gegentibersteht. .

8.°Schlitten d mit dem aufgespannten Brett gegen den laufenden Fréser schieben
und Brett durchfrdsen.

9. Schlitten wieder zurickziehen.
10. N&chste Nut in gewiinschtem Abstand frdsen. |

Der Abstand der einzelnen Zinken ergibt sich durch Einrasten des_Stiftes f in die
Rastenl8cher b. Der Abstand der Rastenlcher betrégt, in Ubereinstimmung mit der
Fréserbreite, 4 mm. Um also 4 mm breite Nuten und Zinken zu frdsen, muR der
Rastenstift jeweils um 2 L&cher verstellt werden; zum Frésen von 8 mm breiten
Nuten und ebenso breiten Zinken wird der Rastenstift jeweils um 1 Loch (bei den
Nuten) bzw. um 3 L8cher (bei den Zinken) verstellt (s. Bild-5 u. 6)..

Rastanldcher
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Fraser
Bild 4 Bretter mit Bild 5 Frdsen von 4 mm breiten Bild 6 Frdsen von 8 mm breiten
gerader Yerzinkung : . . .
{d.h. ohne Schwalbenschwanz) Nuten und Zinken Nuten und Zinken
Bestellzeichen
. Zinkenfrdsgerdt . . v . v v v i e e oo e e e e e e EWZU 50Z 4 Z
Sdgetisch (siehe auch Zusatzgerdt Nr. 3) . . . ... .. e e e EWZU50Z3 Z

Zinkenfrdser (_Nutenfrc‘:'ser) 80mm@mitDorn ..o v oo v v vt i EWWF 93 Z1Z

Zusétzliche Einzelteile (auf besondere Bestellung):

Zinkenfriser (Nutenfriser) 80 mm &, . v v v v vv v v v e e v oo e e e EWWF 93 Z 1 X
Dorndazu .. oo oo on . SN N J N EWBO 108Z1Z
Spannpratze komplett . . . . ... .. f e e et e e e . ..EWBE120Z1Z

ROBERT BOSCH GMBH STUTTGART

VDT-UBW 111/3d (1.56) Printed in Germany — |mprimé en Allemagne
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Preis
Zusatzgerdt = ]
g o B Bestell-Nr
Winkelgetriebe
fir Polierscheibe und Lammfellhaube ’1 1 DM
{Zysatzgerdt Nr. 11) !
EWZU
50Z10Z |52.-
Zusatzgerdt @
Polierzubehor
Polierscheibe, Lammfellhaube EWIU
und Halter mit Innenkegel ! S0ZNZ 4 10.50

und Gewindezapfen M 14

19mm

Zusatzgerdt @ t

Nibblerkopf

rwendung : i

15.-

sm freihéndigen Schneiden von Blechen bis 1.2 mm Stdrke und von
1ppe, Leder, Kunststoffen und dergleichen bis zu einer Stérke von 2 mm. ;
-~ arbeitet nicht wie eine Schere, sondern stanzt mit Stempel und ’
dtrize einen Schnitt von 5 mm Breite aus dem Material. Dadurch sehr

ichte Fihrung; das Metall wird beim Schneiden nicht verformt. Auch 7o
ssen sich Stellen bearbeiten, die fiir eine Blechschere nicht zugdnglich sind.”

eitere Zusatzgerdte in Vorbereitung

Beratung und Verkauf dufch:

reise nach dem Stand vom kY
pril 1956 // ‘\‘

/EB-EWW 55-1 D

Y

BOSCH-COMBI

Dieses Elektrowerkzeug mit den
vielen Méglichkeiten istfiir Fach-
leute und Bastler das handliche,
universelle Gerét fir alle vor-
kommenden Arbeiten. Wer
ein BOSCH-COMBI sein
eigen nennt, besitzt eine

Werkstatt im Kleinen




Qvuudgemt

Handmotor mlt doppelt gelagerter Spindel

i

Mit dem Handmotor

kann man bohren (bis zu

6 mm & in Stahl, in

Holz entsprechend grdfer),
frésen, birsten, schleifen
und schmirgeln. AuBerdem dient
er zum Antrieb der vielen Zusatzgeréte, also
zum Schmirgeln, Sdgen, Hobeln, Nuten-
frésen, Drehen usw. Damit ist der

gute Grundstock fir eine Werkstatt
gelegt., Die mihsame Handarbeit
hért auf. Es geht elektrisch viel

besser, leichter und schnellqr,

| COMBI-ELEKTROWERKZEUG

imotor EW/UBJ 34/19/...% DK 130, — )'

nfutter (m. Schliissel) NWH 1/3 2 M 14—

Teile sind fiir den Antrieb der Zusatz- " / ﬁ
e 2-7 erforderlich, j /

noch besser ausgeristet sein will, kann / /

das BOSCH-COMBI im Tragkasten an-
en (siehe Titelseite). Dieser Tragkasten
It: schuizisolierten Handmotor mit 3 m
m 2-adrigem Gummikabel mit Schuko-
r, Spannfutter mit Schlissel, 7 Spiral-
r, 3 Fraser for Holz und Metall, Pinsel-
, Rundbirste, Schleifscheibe, elastischen
rgélkdrper, sowie Tischklemme und
walter zum Festspannen am Werktisch.

SCHMIRGELN

BURSTEN,
]

dgeriit im Tragkasten |
stehend beschrisben: ]
5419...%) S 100 DM 208, —

innung angeben

landmotor mit unzerbrechlichem Ge-

st schutzisoliert und damit an nor-
Steckdose unfallsicher, also auch das

nete Ubungswerkzeug fir Lehrlinge

chiler. Leistungsaufnahme 100 Watt,

ahl 1500 U/min unbelastet und

1000 U/min bei Vollast,

leich- und Wechselstrom 110 oder 220 V. Dus Bohrfutter hat einen Spannbereich bis 8 mm &,

zisolierte Bosch-Elektrowerkzeuge entsprechen den internationalen Vorschriften u. VDE 0740/2. 55

Combi-Sockel

Zum Anbringen der Zusatz-
gerdite 2 bis 6 am Motor
(1&Bt sich zu Drehbank

oder Bohrstéinder ergénzen)

Zusatzgerdt €@
Schmirgelteller mit
Winkeltisch

in Verbindung mit dem Combi-Sockel
{Zusatzgerdt 1)

Verwendung:

Flachen rechtwinkelig oder schréig schleifen,
Kanten brechen oder abrunden, Rundungen und
Facetten schleifen, Oberflichen behandeln von
Metall, Holz und Kunststoffen. Will man
Gehrungen schleifen, so benutzt man dazu

das verstellbare Gehrungslineal. Auf den Schmirgel-
teller lassen sich Schleifblétter mit verschiedener
K&rnung leicht aufschrauben,

Auf besondere Bestellung:

Gehrungslineal
(wird bei Zusatzgerdt 3 kostenlos mitgeliefert,)

Zusalzgerite

stell-Nr. Preis
Zusatzgerdt @

EWZU

502217

EWZU
50121

EWMF
59117

DM
52.-

.-

6.20




Zusatzgerdt @
Zinkenfrisgeriit

in Verbindung mit dem Combi-
Sockel (Zusatzgerdit 1) und dem
Séige- und Hobeltisch (Zusatzgerdt 3)

Bestell-Nr.

3

Zusatzgerét € ‘

1

! DM

Sdge- und Hobeltisch A ——
(einschl. Gehrungslineal) '1 é Lenrd ‘f;”m;i,’“g‘,’arke"}g"e; rﬁ;:ﬁ 50241 i40.-
in Verbindung mit dem Combi-Sockel ;?;‘é;”g‘;?g:snerug% r;]\?;c)xr len-
(Zusatzgerdt 1) { gerader Verzinkung ohne ;
! Schwalbenschwanz. Durch Umspannen des
; Breites |48t sich die doppelte Breite, also
1 etwa 280 mm, mit Zinken versehen.
Verwendung: ;
Je nach Einsatzwerkzeug fir die  Preis -
verschiedensten S&ge-, Frés- und : ' Zusatzgerdt @
Hobelarbeiten, z. B. Stigen von 7~ B
! N Bestell-Nr. .
Holz bis zu 22 mm Stérke, Geh- 1\ : B(lﬂdSCl‘lIEIfﬁSCh
rung schneiden, Nuten frédsen - mit einem Schleifband Korn 80
3 und 4 mm breit und bis zu ; in Verbindung mit dem Combi- EWZU
12 mmtief, Zinken frasen, Hobeln : ‘ " DM Sockel (Zusatzgerdt 1) S0I51 |45

(Abrichten), Sgen von Metall :
(vorwiegend Buntmetall), Eisenblech ° EWZU ‘
bis etwa 1.5 mm. Der Sdgetisch , 50237 . 39.-
hat eine Gréfe von 160 x170 mm. - !

Auf besondere Bestellung 5
die Einsatzwerkzeuge:

Verwendung:

Zum Léngsschleifen von Holz, Metall und Kunst-
stoffen. Die Schleifb&nder (30 mm Breite) gibt es
mit den K&rnungen 80 und 150. Durch hohen
Seitenanschlag k&nnen schmale Fléchen recht-
winkelig geschliffen werden,

-~

it

Kreisséige |
fir Holz, 100 mm & (mit Dorn) S EWWF i Zur Bandstige werden mitgeliefert:
Kreisséigeblatt ! 90Z1Z 1 850 ! 1 Sageband 0.4 mm Schittbreite EWZM 5Z 5 X, Bandbreite
for Metall. 63 mm & EWWE | ; 3“mm mit gréberer Zahnung, sf?rk geschrdnkt, nur
! - fir Holz, Kunststoffe und dergleichen;
(ohne Dorn) i 0LZIX | 4- 1 Séigeblatt 0.2 mm Schnittbreite ENZM 5 Z 1 X, Bandbreite
Nutenfréser 63 mm @ > EWWF ; 2 mm mit feinerer Zahnung fir Holz und Metall.
(;]LD?CFT) 80 . ‘ szszZ]z : 10- Verwendung:
nxSmraser mm @ { C 9. Fir die verschiedensten Schneidarbeiten an Holz,
(mit Dorn) \ 9Bz - p 4 Motall 8 P :
Hobelfréser (mit Dorn) . EWWF o K}Jnstsfoh en’:n ;m herl; GUS ir .gerdMen OE)C' Zusatzgerdt @ EWZU
;" 9Z10Z 1560 ° fur geschweifte un schrdge Sc mjrfe. m‘e‘r.ld - . S0Z67 |66.
Schutzdecke! for Hobelfréser.  EWDE ‘ durchlaf3 95 am Breite, 105 mm in der Hohe. Bundsuge
Unfallsch ; 63711 435 - Schneidebereich fiir Holz bis etwa 50 mm, for . . .
(Unfallschutz) ) % : . . \ in Verbindung mit dem
: ' Metalle entsprechend weniger; Eisenblech bis Combi-Sockal

etwa 2 mm. {Zusatzgerét 1)




Zusatzg erdt (7]

Holzdrehbank
. EWZU50Z 13Z DM 85.-
Sonderzubehdr: 1 Steckaufnohme* EWWH 75 B 2Z DM 26.50
* 4 verschiedene Drehstéthle EWWF 95 B 1-4 Z DM 16.—
1 Klemmhalter EWBE78 Z2Z DM 9.20

* In der Steckauvfnahme ist ein Kugellager eingebaut, das den Andruck beim
Drechseln ohne Schaden fir den Handmotor aufnimmt und auch zur

»_Rundluufgenuuigkeify am _Werksfﬁick beitrdgt.

Verwendung: Bearbeiten von Holz-

stiben bis zu 270 mm Lénge und von

Holzscheiben bis zu 180 mm @&. Fertigung von .
technischen Drehteilen aller Art: z. B. Spulen, Griffe,

Knépfe, Rader, Rollen, aber auch Basteleien wie Spiel-

figuren, Teller, Schalen, Dosen, Gléser-Untersétze, Lampen-
fiBBe, Leuchter, Eierbecher, Spielzeug, Schiffs- und Flug-

zeugmodelle usw..Beobachten Sie einmal selbst, wieviel

~

runde Holzteile es im t&glichen Leben gibt!

.+. und die Drehbank als Tischbohrsténder

Zur Verwendung als Tisch-Bohrsténder wird die Drehbank
hochgestellt — die Planscheibe der Drehbank dient als
Bohrtisch. Bei Bestellung des Bohrsténders allein:

. EWZU 50Z14Z DM 63.—
N\ Sonderzubehdr: Bohrprisma EWWH 335Z1Z DM 4.—

Mot S

e X

M
[

Wovon alle Bastler triiumen:

der grofle BOSCH-COMBI-Schrank Typ 500

Gesamtpreis DM 645, -

Dieser schdne und stabile Werkzeugschrank besteht aus folgenden Einzeltell

Ll S CYREN P

1
l

— e ey

e R

ROBERT

Schrank EWBH 209B12Z

Handmotor EW/UBJ 54119/ . . .
Bei Bestellung Spannung ongeben
Spannfutter 8 mm mit Schlissel
Spiralbohrer

Fréser

Drahtbirsten

Schleifscheibe

Elastischer Schleifkdrper
Schleifbé&nder

Schmirgelscheibe mit Winkeltisch
(Zusatzgerdt2) EWZU S50Z 2 Z

Siige- und Hobeltisch
(Zusatzgerdt3) EWZU 50Z 3 Z
Kreissdge (for Holz)
Hobelfrdser

Schutzdecke!

Nutenfréser

Zinkenfriisgeriit
(Zusatzgerdit 4) EWZU 50 Z 4 Z
Zinkenfrdser

Bandschleiftisch
(Zusatzgerdt 5) EWZU S0 Z 5 Z

B OSCH

1 Bandsiige
(Zusatzgerdt §) EWZU 50 Z 6 Z

1 Holzdrehhank
(Zusatzgerdt 7) EWZU 50Z 13Z
1 Bohrprisma
1 Tischklemme
4 Drehstdhle

1 Steckaufnahme EwWWH75827
(Zum Anbringen der Zusatzgerdte 2 bis § am M

Auf besondere Bestellung:

Fur die Unterbringung dieser Teile ist im Schi
Platz vorgesehen.

1 Nibblerkopf
(Zusafzgertit 8) EWZU 50 28 Z

1 Winkelgetriebe
(Zusatzgerdt 10, fir Verwendung des Zusatzgel
Nr.11) EWZU 50 Z10Z . . . DM !

Polierscheibe und lummfellhaube
(Zusatzger&t M) EWZUS0Z1TZ . . DM 1

1 Handgriff EwHE1Z4Z . . . . DM
{zur Verwendung des Handmotors als Bohrpis!

DM T

G MBH STUTTGAHR



Neue Preise ab Februar 1957 fir:

Handmotor EW/UBJ 54/19 DM 135.—
Grundgerdt im Kasten: EW/UBJ 54/19...5 100 DM 220.—
Combi-Schrank Typ 500 DM 650.—
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b 7 v

Neue'Preise ab Februar 1957 fir:

Handmotor EW/UBJ 54/19 DM 135.—
Grundgerdt im Kasten: EW/UBJ 54/19...5100 pMm 220.—
Combj-Schrank Typ 500 DM 650.—

— - -



7. Schmieren des Handmotors

a) Getriebe
Bei gelegentlichem Betrieb (wie im Haushait) nach etwa 2 Jahren,
bei maBigem Gebrauch regelmdBig nach é6..8 Monaten,
bei stdrkerer Beanspruchung entsprechend &fter schmieren.

Dazu das Getriebe vom Motor abschrauben, das alte Fett entfernen und
25 g sdurefreies BOSCH-Getriebefett Ft 1 v 5 (Tube NBH 5/1 Z) einfillen.

b) Kugellager der Arbeitsspindel
Bei gelegentlichem Betrieb (wie im Haushalt) nach etwa 2 Jahren,
bei madBigem Gebrauch regelméBig nach 12 Monaten,
bei stdrkerer Beanspruchung regelméBig nach 6..9 Monaten schmieren.

Dazu Arbeitsspindel vom Motor abschrauben und auseinandernehmen;
nachschmieren nur mit BOSCH-Kugellagerfett Ft 1 v 22 (Tube NBH 14/1 Z).
Dabei sind die Kugeln leicht einzufetten.

c) Kugellager des Motors
Bei gelegentlichem Betrieb (wie im Haushalt) nach etwa 2 Jahren,
bei mdBigem Gebrauch regelméasBig nach 18 Monaten,
bei starker Beanspruchung regelméBig nach 9...12 Monaten schmieren.

Dazu Getriebe vom Motor abschrauben und Motor auseinandernehmen;

nachschmieren nur mit BOSCH-Kugellagerfett Ft 1 v 22 (Tube NBH 14/1 Z);
dabei sind die Kugeln leicht einzufetten.

8. Instandsetzung

Bei Anstdnden ist das Geré&t unzerlegt an den Lieferer zu senden. AuBerdem
nimmt jeder Bosch-Dienst oder das néchste Bosch-Verkaufshaus die Geréte zur
Instandsetzung an.

9. Ersatzteile

Wegen Nachlieferung von Ersatz- und Zubehorteilen wende man sich an den
Lieferer des Handmotors. Auch Bosch-Dienste und -Verkaufsh&user halten
Ersatz- und Zubehérteile vorrétig. .

Wertvolle Angaben Uber die Anwendung weiterer BOSCH-Elektrowerkzeuge
finden Sie in unseren Druckschriften. Wir beraten Sie gerne in allen Fragen
der Elektrowerkzeug-Anwendung. Wenn Sie die Vorteile dieser Elektrowerk-
zeuge kennen lernen wollen, wenden Sie sich bitte an die Robert Bosch GmbH
Stuttgart, Abteilung Elektrowerkzeuge.

10. BOSCH-Combi-Elektrowerkzeug

Der Handmotor EW/UBJ 54 kann durch verschiedene Zusatzgerite ergénzt wer-
den, z. B. Kreissdge, Bandsé&ge, Bandschleiftisch, Drehbank fiir Holzbearbei-
tung usw. Wer gern bastelt, verlange die ausfihrliche Druckschrift EWW 34.

ROBERT BOSCH GMBH STUTTGART
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